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TEKNOZINC SP

Cinkben gazdag festék

TiPUS A TEKNOZINC SP egy fizikai ton szarado,
egykomponens( cinkben gazdag festék.

HASZNALAT A TEKNOZINC SP 6nmagaban vagy fed6festékekkel
egyutt acélfeltletek kiltéri és beltéri védelmére
hasznalhat6 pl. K5 bevonati rendszerben (j és felu;jitd
festésre egyarant.

KULONLEGES A festék katédosan védi az acélt, mint a horganyzas
TULAJDONSAGOK (hideghorgany). Jol allja a vizet és kb. +200°C -ig
allja a szaraz hét.

MUSZAKI ADATOK EU VOC hatarérték (kat A/i): 600 g/l 2007; 500 g/l 2010
A termék VOC tartalma: 420 g/l

Szarazanyagtartalom kb. 40% térfogategységenként
Teljes szarazanyag tartalom kb. 1700 g/I

Ajanlott rétegvastagsag szaraz réteg nedves réteg kiadossag

és elméleti kiadossag 40 mikron 100 mikron 10.0 m?/l

Mivel ha tul vastag réteget hordunk fel, a festék tul sok tulajdonsaga megvaltozik, azt
ajanljuk, hogy a festéket ne hordjuk fel vastagabb rétegben, mint a legvastagabb
ajanlott festékréteg kétszerese.

Gyakorlati kiadéssag  Fugg az alkalmazasi technikatdl, a feltlet minéségétél,
az Ujrafestéstdl, stb.

Széaradasi id6 - porszaraz +23°C negyed 6ra mualva
- érinthet6 +23°C  fél éra mulva
- Ujrafesthet6 onmagaval vagy

TEKNOCHLOR primer3 vagy, TEKNOCRYL primer3, TEKNONYL primer3,
TEKNOPLAST HS150, INERTA 51 MIOX, INERTA primer5 festékekkel
-10°C +5°C +23°C
min. 6 éra mulva 3 6ra mulva 1 éra mulva
max. - - -

Higitas, szerszamtisztitas TEKNOSOLYV 9521 vagy TEKNOSOLYV 9526

Fénycsoport matt
Szinek szurke
Kiszerelés 3:101

BIZTONSAGTECHNIKAI JEGYZET
Lasd biztonsagtechnikai adatlap.
12



[
iy TEKNOS

HASZNALATI UTASITAS

FelUlet el6készités

Az 1SO 12944 szabvany, 4.részében megadott
modszerekkel tavolitsunk el minden szennyezédést a
feltletr6l, amely megakadalyozhatja a felllet el6készitését
és festését, valamint tavolitsuk el a vizben oldott sokat. A
fellletek tisztitAsa anyagfajtak szerint:

Acél: A hengerelési revét és a rozsdat tavolitsuk el
lefUjatassal Sa 2% fokig (ISO 8501-1).

A tisztitas helyét és idejét ugy kell megvalasztani, hogy az el6készitett felllet ne
legyen piszkos vagy nedves a tovabbi kezelés el6tt.( SFS-EN 1ISO 12944, 4. rész)

Mihelyalapozok

El6készitési
Feltételek

Alkalmazas

Alkalmazasi
feltételek

Tovabbi informéacioé

Szavatossagi id6
Gyartasi id6
Forgalmazasi
engedély szam
Téarolas

A TEKNOZINC SP 6sszeférhet6 a KORRO SE cink epoxi
és a KORRO SS cink szilikatalapozokkal.

Az el6készités helyét és idejét gy kell megvalasztani,
hogy az el6készitett fellilet ne legyen piszkos vagy nedves
a tovabbi kezelés el6tt.

Hasznélat el6tt a festéket alaposan keverjuk fel.
Ecsettel vagy légmentes szorépisztollyal hordjuk fel.
Fuvékaméret: 0.015 - 0.022".

A festendo feluletnek szaraznak kell lennie.

A kornyezd levegd, a felllet és a festék h6mérsékletének
-10°C felett kell lennie. A fellilet hdmérséklete legalabb
3°C -val a harmatpont felett legyen. A leveg® relativ
nedvességtartalmanak 80% alatt kell lennie.

A felllet el6készitésére vonatkozo6 tovabbi informaciok
megtalalhatdéak az EN-ISO 12944-4 és EN-ISO 8501-2
szabvanyokban.

5év

Dobozokon feltlintetve.

OKBI-VAB0/1091/2008
Széraz, hlvos j6l szell6z6 helyen

Az adatlapon Iévé informacié laboratériumi teszteken és gyakorlati tapasztalatokon alapul. A szamok csak tajékoztaté
jellegliek, és fuggnek pl. a szint6l és az anyag fényét6l. Mivel az alkalmazasi és felhasznalasi korilményekre
befolyassal nem birunk, ezért felel6sséget csak az anyag mindségéért vallalunk és garantaljuk, hogy a mi
minéségellendrzésiinknek megfelel. A hasznlati utasitastél eltéré alkalmazédsbol ered6 kéarért és veszteségért
felel6sséget nem vallalunk. Az anyag minéségét az ISO 9001 szabvany tanudsitja.

Gyarto TEKNOS OY Helsinki, Finnorszag
Forgalmazé PIKTOR-DEPO KFT. 8200 Veszprém Hazgyari it 1.  Telefon: +36-40/ 556-556
E-mail: info@teknosfestek.hu Honlap: www.teknosfestek.hu
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